Technisches Datenblatt
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KASIGLAS® PC AS - beidseitig elektrostatisch ableitfahig

Abriebbestandige Spezialbeschichtung fur Polycarbonat, die Schutz vor
elektrostatischer Aufladung bietet und die Anziehung von Staub und Schmutz

verhindert.

Typische Eigenschaften

Stand: 10/2016

Allgemeine Eigenschaften Norm KASI®-AS-FAR
Rohdichte DIN EN ISO 1183 1,2 g/ems
Oberflachenwiderstand ASTM D247 >10"-<10°Q

Mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 60 MPa
ReiBdehnung DIN EN ISO 527 110 %
Elastizitatsmodul DIN EN ISO 527 2200 MPa
Schlagzéhigkeit DIN EN ISO 179 nicht gebrochen
Abrieb (Taber-Verfahren; 100 Umdrehungen; o
CS-10F; 500 g ISO 9352 < 5% AHaze
Hgftfa@gkelt nach 0/0,5/1,0/2,0 h Kochzeit DIN EN 1SO 2409 GT 0/0/0/0
bei 95°C

Thermische Eigenschaften
Vicat Erweichungstemperatur VST/B 50 DIN EN ISO 306 150 °C
Bestandigkeitstemperatur DIN EN ISO 75 135 °C
HDT/A (1,8 N/mm?)

Dauergebrauchstemperatur DIN 53446 115°C
Linearer Warmeausdehnungs- 6 L1
koeffizient (o) 0 — 50 °C DIN 53752 65107 K
Warmeleitfahigkeit (A) DIN 52612 0,21 W/mK
Spez. Warme (c) 1,3 J/gK

Optische Eigenschaften
Brechungsindex n, 20 1,486
Farbe Schwach blau
Lichtdurchlassigkeit 380-780 nm D = 3 mm DIN 5036 >70 %
Tribung D=3mm ASTM D1003 <3 % Haze

Sonstige Eigenschaften

’ Brandverhalten DIN 4102 Brandklasse B 2

Lésungen in Kunststoff.
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KASIGLAS® PC AS - beidseitig elektrostatisch ableitfahig
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Chemikalienbestandigkeit**

Aceton, 100% nicht bestandig
Ammoniak, 25% bestandig 4
Benzingemisch gemén ECE43 bestandig 4
Butylacetat, 100% bestandig
Citronenséure, 95% besténdig 4
Dichlormethan, 100% nicht bestandig
Dieselkraftstoff, 100% bestandig #
Essigsaure, 10% bestandig *®
Essigsaure, 100% bestandig *®
Ethanol, 100% bestandig "2
Ethylacetat, 100% bestandig
Formaldehyd, 37% bestandig #
Frasol, 100% bestandig #
Glasreiniger, 100% besténdig #
Isopropanol, 100% bestandig &
Kalilauge, 30% nicht bestandig
Methylethylketon, 100% nicht bestandig 4
Natronlauge, 40% nicht bestandig 4
Nitroverdinner, 100% bestéandig
Phosphorsaure, 85% bestandig 4
Salpetersaure, 65% nicht bestandig 4
Salzséure, 32% bestandig "2
Schwefelsaure, 98% nicht bestandig 4
Schwefelsaure, 38% bestandig &
Spezialbenzin 80/100, 100% bestandig @
Toluol, 100% bestandig #
Wasser, 100% bestandig

* Angaben beziehen sich auf das Tragermaterial.
** Verfahren A: Einwirkung der Chemikalie direkt auf das Probesttck (20°C, 10 min)
Verfahren B: Das Probestlck wird in die Chemikalie getaucht (20°C, 72h)

Zusatzliche Informationen:

Die Oberflachen des Materials sollten mdglichst geerdet werden.

Um ein einfaches Abziehen der Schutzfolie zu gewahrleisten, wird dringend empfohlen, die Platten 24-48 Stunden
bei 15-25° C zu lagern und erst dann die Schutzfolie abzuziehen.

Die Reinigung der Oberflachen sollte entsprechend der Verschmutzungsart erfolgen. Empfohlen wird eine
Reinigung mit einem der folgenden Reinigungsmittel:

e Destilliertes Wasser (geringer Verschmutzungsgrad)

¢ Wasser / Alkoholgemisch (mittlerer Verschmutzungsgrad)

¢ Wasser / Isopropanolgemisch (hoher Verschmutzungsgrad)

HandelsUbliche Glasreinigungsmittel (z.B. SIDOLIN) kénnen ebenfalls verwendet werden, nachdem sie auf kleinen
Flachen vorsichtig getestet wurden.

Die vorstehenden Informationen erfolgen nach neuestem Kenntnisstand, gelten aber nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die Beratung
aus unserem Haus befreit Sie nicht von einer eigenen Priifung dieser Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fir die beabsichtigten Zwecke. Anwendung, Verwendung und
Verarbeitung dieser Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Kunden.

Anderungen vorbehalten!

Lésungen in Kunststoff.



